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STANDARDY KONTROLI JAKOSCI
w DRUKARNI ORTIS Sp. z 0.0.

1. Wzorzec kolorystyczny

Podstawowym wzorem kolorystycznym w DRUKARNI ORTIS Sp. z 0.0. (zwang dalej Drukarnig) jest
proof cyfrowy (zwany dalej Wzorcem) wykonany na drukarce proofingowej EPSON Stylus PRO 4900,
skalibrowanej za pomocg spektrofotometru Eye-One zgodnie z wytycznymi systemu GMG. Drukarnia
stosuje symulacje cyfrowg podtozy drukowych najczesciej uzywanych lub tych, ktére muszg byé
symulowane dla zachowania wiernosci kolorystycznej.

Od chwili akceptu arkusza do druku staje sie on - obok Wzorca — réwnorzednym przedmiotem
odniesienia kolorystycznego dla pozostatych sktadek naktadowych.

Jesli klient przysyta proof cyfrowy przez siebie wykonany, musi nastgpi¢ uzgodnienie stwierdzonych
odchylen kolorystycznych pomiedzy proofem klienta a Wzorcem wykonanym w oparciu o otrzymane
przez Drukarnie pliki graficzne. Maszynista offsetowy bedzie zobowigzany do odwzorowania
kolorystyki Wzorca, a jedynie w wyjgtkowych przypadkach moze sie odnosic¢ do proof’a klienta.

Wzorzec musi by¢ wykonany w skali 1:1, a format kazdego egzemplarza nie moze by¢ wiekszy od A4,
musi by¢ ptaski, chroniony kopertg, czysty; nie moze mie¢ zadnych zagie¢, nie moze by¢ sktadany, na
przyktad w celu zmieszczenia go w kopercie o formacie mniejszym od jego formatu.

1.1. Metody kontroli kolorystyki

Podstawg utrzymania kolorystyki w naktadzie sg pomiary spektrofotometryczne jako najblizej
odwzorowujgce zdolnos¢ cztowieka do widzenia barwnego. Pomiary spektrofotometryczne sg
miarodajne jedynie w odniesieniu do pdl petnych (tzw. apli), ktérych minimalna $rednica wynosi 4 mm.
W odniesieniu zas do pdl niepetnych (fotografii, reprodukcji, drobnych elementéw grafiki) pozostajg
jedynie oceny wizualne — czyli subiektywne wrazenie barwne. W celu zredukowania wptywu
czynnikbéw zmiennych na wrazenie barwne nalezy bezwzglednie przestrzegac ponizszych regut:

a) Oswietlenie musi mie¢ charakterystyke D50 (najlepiej przy wykorzystaniu dedykowanej
komory sSwietlnej),

b) Zaréwno Wzorzec jak i odbitka naktadowa muszg leze¢ na ptasko obok siebie, nie mogg
posiadac zadnych zagie¢ ani zagniecen,

c) W celu zredukowania wptywu nieprzezroczystosci papieru, pod odbitkg zadrukowang na
papierze o niskiej gramaturze (np. ponizej 70 g/m?) nalezy utozy¢ co najmniej 3 lub 4 ptaskie
warstwy tego samego czystego papieru naktadowego,

d) W celu zredukowania wptywu tta na wrazenie barwne, najkorzystniej jest ograniczac pole
obserwacji, na przyktad postugujgc sie maskami z oknami kwadratowymi o matym boku,
wykonanymi z materiatu pokrytego neutralng (szarg) farba.

Jako zasade generalng przyjmuje sie za dopuszczalne odchylenie kolorystyczne pomiedzy
odpowiadajgcymi sobie polami na Wzorcu i odbitce naktadowej nie przekraczajgce AE = 4. Trzeba
jednak mie¢ na uwadze specyfike druku offsetowego, ktéra moze uniemozliwi¢ spetnienie tego
warunku. Moze to mie¢ miejsce na przyktad wowczas, kiedy na danym arkuszu pod obszarem o
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silnym pokryciu dang farbg znajdzie sie obszar o niewielkim pokryciu, albo o pokryciu silnie réznigcg
sie farbg. Takie przypadki muszg by¢ wowczas odpowiednio dokumentowane.

W momencie kiedy wzorem kolorystycznym ma by¢ wczesniejsza edycja (kolumny, reklamy, zdjecia
itp.) nalezy kazdorazowo poinformowac¢ drukarnie. Uzycie jako wzorca wczesniej wydrukowanego
materiatu wigze sie z mozliwo$cig odmiennej kolorystyki spowodowanej innym utozeniem kolumny w
arkuszu

W przypadku niedostarczenia przez klienta wzorcow zostang zastosowane standardowe wartosci
gestosci optycznej dla poszczegdlnych kolorow C, M, Y, K

Dla prawidtowego utrzymania kolorystyki w nakfadzie wykonywane sg réwniez pomiary
densytometryczne pdl peinych (apli) koloréw triadowych. ORTIS Sp.z 0.0.przyjmuje nastepujace
wartosci gestosci optycznej.

Offset zwojowy K C M Y

Typ Barwa
Gazetowe |szaro-zolta 1,50 1,10 1,10 1,10
SC szara 1,45 1,25 1,25 1,15
LWC biata 1,89 | 1,45 1,40 1,35
LWC mat | biata 1,82 | 1,30 1,25 1,10
Offset biata 1,50 | 1,10 1,10 1,10

Offset arkuszowy K C M Y
Typ Barwa
Papiery Kreda btysk 1,80 1,35 1,35 1,25
powlekane

Papiery Kreda matowa 1,50 1,35 1,35 1,20
powlekane

Papiery nie | Offsetowy 1,50 1,10 1,10 1,10
powlekane
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W przypadku braku mozliwoS$ci zamieszczenia skali kontrolnej ze wzgledu na format pracy kolorystyka bedzie
ustawiona na podstawie dostarczonych przez klienta wzoréw. Natomiast w przypadku braku wzor6w na
podstawie podstaw do druku wykonanych w Ortis Sp. z 0.0.

Metoda kontroli uznaje si¢ metode wizualng. Jako$¢ druku uwaza si¢ za zgodna z oczekiwaniami klienta jesli
pomiar gestosci optycznej miesci si¢ w nastepujacej tolerancji:

A. dla PROOFA +/- 0,20
B. dla pomiaréw gestosci optycznej +/- 0,10

Prawidtowe wartosci gestosci optycznych dla poszczegdlnych koloréw powinny by¢ w takich
miejscach na szerokosci arkusza, w ktérych decydujg w sposéb znaczacy o kolorystyce danego
elementu graficznego. Nie prawidtowe wartosci gestosci optycznych dla poszczegdlnych,
pojedynczych pol pomiarowych nie decydujg o poprawnosci kolorystycznej catego arkusza.

Ze wzgledu na stosowane systemy automatycznego pasowania na maszynach drukujgcych i sposob
ich pracy, mozliwe jest chwilowe przekroczenie wartosci tolerancji pasowania koloréw. Nalezy
woéwczas przyjacé, ze btgd moze dotyczy¢ maksymalnie 250 sktadek

Uzyte w druku kolory dodatkowe Panton - ze wzgledu na brak mozliwosci wykonania
densytometrycznej kontroli natezenia koloru Panton , za prawidtowy kolor uznaje sie taki, ktéry miesci
sie wizualnie pomiedzy prébkg (-), a prébkg (+) dostarczong przez producenta farby dla danego
podtoza (btysk/matt).

Kolory dodatkowe powinny by¢ kazdorazowo akceptowane prze klienta.

1.2. Pasowanie kolorow

Niedoktadno$¢ pasowania obrazéw barwnych wzgledem siebie nie powinna przekraczaé
dopuszczalnego zakresu toleranciji.

Dopuszczalne maksymalne odchylenie pasowania skrajnie rozbieznych koloréw w przypadku
papieréw wysokiej jakosci moze wynies¢ 2 linie rastra, a w przypadku papieréw typu SC i gazetowych
tolerancja moze wyniesc¢ 3 linie rastra.

Przygotowujac materiaty z kolorami dodatkowymi Klient musi skontaktowac sie ze studiem Drukarni w
sprawie zalewkowania koloréw w plikach (Trapping).

2. Ztam

Wzorem sposobu falcowania dla produktu bez paginacji jest makieta.
Ztam powinien przebiegac na linii ztamu.
Dopuszczalne przesuniecia ztamu pionowego i poziomego dla jednej strony moze miescic sie
w nastepujgcych zakresach toleranciji:
a) <=1,0 mm dla produkcji drukowanych na maszynach arkuszowych,
b) <=1,6 mm dla produkcji drukowanych na maszynach rolowych.
W tych tolerancjach uwzglednione jest natozenie sie niedoktadnos$ci z procesu falcowania na
maszynach drukujgcych i w introligatorni. Krawedzie powinny byé réwnolegte i prostopadte do dolnej
linii nadruku.

3. Prostokatnos¢

Dopuszczalne odchyiki od prostokatnosci mierzone jako réznica dlugosci przekatnych nie moga byc¢
wieksze niz 2 mm (patrz BN-77/7451-04).

4. Format — ciecie
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Format nominalny okreslany jest przez zleceniodawce.

Odchylenie formatu od wymiaru nominalnego dopuszcza si¢ z tolerancjg +/- 1,5 mm bez
uwzglednienia réznicy wynikajacej ze skurczu papieru (PN-79/P-55306).

Dopuszczalne tolerancje dla niezgodnosci obrazu lub niezgodnosci mechanicznych
nieograniczajgcych funkcjonalnosci sg okreslone w tabeli.

Mozliwe dopuszczalne wady w egzemplarzu

Strony reklamowe:
Zagiecia rogéw, pekniecia, zadziory, plamki, powierzchnia <1mm? lub diugo$¢ < 5 mm,
kreski, kropki, itp. maksymalna ilos¢ n<=1

Strony redakcyjne:
powierzchnia <3 mm? lub dlugo$é <7 mm,
maksymalna ilo$¢ n<=3

n — oznacza ilos¢ dopuszczalnych niezgodnosci obrazu lub mechanicznych na pojedynczej stronie

W przypadku, gdy srodki drukowane sg na maszynie rolowej, a oktadka na arkuszowej po oprawie
nastepuje ,rozprezenie sie witdkien papieru w srodkach”, co wywotuje tzw. ,efekt krétszej oktadki”
(pomiar przeprowadza sie po uptywie 1 godz. po oprawie). Maksymalny wymiar wystajgcych poza
oktadke srodkéw moze wynosi¢ 1,5 mm. Zminimalizowanie tego zjawiska moze nastgpi¢ poprzez
magazynowanie poétproduktu przed oprawg przez okreslony czas w warunkach klimatu hali
produkcyjnej. Czas przechowywania uzalezniony jest od rodzaju i gramatury papieru oraz pél zadruku
i moze wynosic¢ od 3 — 14 dni.

Wymiar krojenia jest uzalezniony od wielkosci skurczenia papieru w czasie druku. Wielkos¢
zmniejszenia formatu ze wzgledu na skurcz papieru obrazuje wykres 1.

skurcz w [mm]

5 Skurcz papieru w technologii Heatset

40 50 60 70 80 .90
gramatura papieru [g/m2]

5. Oprawa introligatorska broszurowa klejona i zeszytowa
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Wzorcem uktadu srodkéw jest makieta lub wydruk impozycyjny z opisem kolejnosci stron. Potozenie
wklejek i wszywek, insertéw, naklejek okreslajg opisy lub makieta.

5.1. Oprawa zeszytowa

Potozenie zszywek — standardowo zszywki powinny by¢ umieszczone w 4 dtugosci grzbietu , mierzac
od stopy do gtowki ksigzki i nie powinny przesuwac sie na przod albo tyt ksigzki. Dopuszczalne
pionowe i poziome przesuniecie zszywek musi miescic sie w zakresie tolerancji

- w pionie do 5 mm

- dopuszcza sie maksymalng odchytke od linii grzbietu nie wiekszg niz +/- 0,5 mm.
Zacisk zszywek nie moze naruszac struktury, a w szczegoélnosci nie moze przecinac papieru oraz
musi by¢ odpowiednio ciasny. Ramiona zszywek nie mogg nachodzi¢ na siebie.

5.2. Oprawa bezszyciowa klejona

Zarowno sam grzbiet jak i reszta oktadki w oprawie klejonej musi by¢ czysty od pozostatosci kleju.
Grzbiet musi by¢ réwny na catej jego diugosci. Dopuszcza sie maksymalng odchytke od szerokosci
grzbietu lub przesuniecia oktadki w grzbiecie w egzemplarzu +/- 1 mm mierzong w dwéch skrajnych
miejscach grzbietu.
Klejenie boczne nie moze wystawac poza linie bigu i musi by¢ rownomierne w na catej dtugosci
broszury.
Klejenie grzbietowe — klej rowno potozony o warstwie do 1 mm grubosci. Niedopuszczalne jest brak
kleju na koncach broszury.
6. Ubytek naktadu.
1. Dopuszczalny ubytek/nadmiar w stosunku do zamoéwionego naktadu jest zalezny od jego
wielkosSci i wynosi:
- 1,0 % do zamodwienia opiewajgcego do 5.000 egzemplarzy,
- 0,5 % od 5.001 do 50.000 egzemplarzy,
- 0,3 % powyzej 50.000 egzemplarzy.
Powyzsze niedobory nie rodzg koniecznosci ich uzupetnienia, nadmiary sg natomiast akceptowane
przez Klienta, natomiast fakturowanie musi obejmowacé rzeczywistg ilo§¢ sprzedanych egzemplarzy.

7. Termin realizaciji.

Klient zobowigzuje sie do dostarczenia materiatéw w Scisle ustalonym i zaakceptowanym wczesniej
terminie. Za dzien dostarczenia materiatdw uwaza sie date dostarczenia kompletu materiatéw
pozbawionych btedow. W przypadku, gdy godzina dostarczenia materiatow nie jest ustalona, a
materiaty pozbawione btedoéw zostang dostarczone po godzinie 15:00, za date dostarczenia
materiatdw uwaza sie nastepny dzien. W przypadku opdznienia dostarczenia w umoéwionym terminie
materiatdw wydawniczych, musi zosta¢ uzgodniony nowy termin wykonania zlecenia, przy czym
drukarnia dotozy wszelkich staran, aby wykonanie przedmiotu umowy nastgpito w jak najkrétszym
czasie.



